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Abstract of EP0258491 

1. A fixing device for a locking cylinder in 
thinwalled doors, drawers or the like as parts to 
be locked especially of metal cabinets or boxes, 
in which the locking cylinder housing (1) receiving 
the locking cylinder (13) or a sleeve (17) 
accomodating the locking cylinder housing (1) is 
inserted into a recess (8) and engages the rear 
side (14) of the part to be locked, characterized 
by resilient tongues (2, 3) which are formed on to 
the locking cylinder housing (1) or a sleeve (17) 
accommodating the latter so as to be integral 
with it and which, at their free ends, comprise 
faces (4, 5) which, on the one hand, in their radial 
extension, intersect the longitudinal axis (x-x) of 
the housing (1) or sleeve (17) at an angle 
(alpha) , with such angle deviating from 90 
degrees and with the point of intersection (S) with 
the longitudinal axis (x-x) being offset in the 
direction of same relative to the inclined faces (4, 
5) and which, on the other hand, are resiliency 
supported on the edge (6, 7) between the limiting 
faces (18) of the recess (8) and the rear end (14) 
of the part (12) to be locked and designed so as 
to be parallel to it. 
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© Befestigungsvorrichtung ftir Schliesszyilnder. 



© Die Erfindung betrifft eine Befestigungsvorrich- 
tung fOr ein Schlieflzylindergehause 1 bzw. eine das 
SchlieBzylindergehause 1 aufnehmende HUlse in 
dOnnwandigen TUren, Schubladen oder dergleichen 
zu verriegelnden Teilen 12. Als besonderes Einsatz- 
gebiet kommen sowohi Metailschranke oder Kasten 
ais auch Schranke oder KSsten mit Kunststoffwan- 
dungen in Frage. Zur Verriegelung sind dem 
Schlieflzylindergehause 1 bzw. der dieses aufneh- 
menden HOIse 17 fedemd nachgiebige Zungen 2 f 3 
einstOckig angeformt. Die federnden Zungen 2,3 
weisen schragverlaufende Flachen 4,5 auf, die hinter 
Jaj zu ^rmgcln^rf B?ut&\ 12 greifen 
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Befestigungsvonichtung fUr SchlieBzyHnder 



Die Erfindung betrifft eine Befestigungsvonich- 
tung fOr einen SchiieBzylinder in dQnnwandigen 
TQren, Schubladen Oder dergleichen zu verriegeln- 
den Teilen von Metallschranken oder Kasten, in die 
das den Schlie/feylinder aufnehmende s 
Schlieflzylindergehause Oder eines dieses aufneh- 
mende HQIse in eine Ausnehmung eingesteckt 1st 
und gegen die RGckseite des zu verriegelnden 
Teiles verrastet ist 

Zur Befestigung von Schiieflzylindergehausen 10 
in dOnnwandingen TQren oder dergfeichen ist es 
bekannt, eine spezieil gefertigte Stahlfeder vorzu- 
sehen, die ringformig gebogen ist und mit diesem 
Ring in eine Nut im zylindrischen Teil des 
Schlie/feylindergehauses eingesetzt ist Der is 
ringformigen Stahlfeder sind nach auflen abste- 
hende Federbeine angeformt, die sich beim Durch- 
stecken des Schliei3zylindergeh§uses durch die 
Ausnehmung in dem zu verriegelnden Teil gegen 
dessen RGckseite verrasten. Diese bekannte Befe- 20 
stigungsart ist aufwendrg, denn die ringformige 
Stahlfeder ist ein zusatzliches Bauteil, das in der 
Hersteilung relativ kompiiziert ist Ferner erfordert 
dieses Bauteil eine Ringnut am 
SchlieflzylindergehSuse, damit die entsprechenden 25 
AbstQtzkrafte aufgebracht werden kcmnen und er- 
fordert darQber hfnaus auch eine Verdrehsicherung 
gegenQber demselben. Ferner macht die Anord- 
nung der Stahlfeder einen zusatzlichen Monta- 
geaufwand am Schlieflzyfinder erforderlich. 30 

Ausgehend hiervon liegt der vorfiegenden Er- 
findung die Aufgabe zugrunde, eine Befestigungs- 
vonichtung zu schaffen die besondere, d.h. ge- 
trennte Bauteile fQr die Verrastung gegenQber dem 
zu verriegelnden Bauteil erQbrigt, eine sichere Be- 35 
festigung im zu verriegelnden Bauteil gewahrieistet 
und darOber hinaus kostengQnstig in der Herstei- 
lung ist. 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemS/} dadurch 
gelost, da/3 dem Schlieflzylindergehause oder einer ao 
dieses aufnehmenden HQIse federnd nachgiebige 
Zungen einsttickig angeformt sind, die an ihrem 
freien Ende FlMchen aufweisen, die einerseits in 
ihrer Radialerstreckung schrag, die Langsachse 
des Gehauses bzw. der HQIse in einem Winkel - 45 
schneidend verlauft, wobei der Winkel von 90° 
abweicht und der Schnittpunkt mit dr Langsachse 
in Richtung derselben versetzt zu den 
Schragflachen liegt. und die andererseits an der 
Kante zwischen der BegrenzungsMche der Aus- so 
nehmung und der ROckseite des zu verriegelnden 
Teiles federnd abgestQtzt und parallel hierzu ver- 
laufendend ausgebildet 1st 



Von Vorteil bei dieser Ausbiidung ist, daB fQr 
die Befestigung des Schlieflzyiindergehauses oder 
der dieses aufnehmenden HQIse kein zusatzliches 
Bauteil herzustellen und/oder zu montieren ist. Das 
SchlieBzylindergehause vereinfacht sich insofern, 
dafl keine Nut fQr die Aufnahme der Feder erfor- 
derlich ist. Gleichzeitig verringert sich auch der 
Kontrolfaufwand bei der Montage. Desweiteren ist 
die gewahlte Losung kostengOnstig. Die schragen 
Flachen stQtzen sich finienformig an den entspre- 
chenden Gegenkanten der Ausnehmung ab und 
erzeugen hierdurch die Verriegelungswirkung. 

Die Starke des Endes der federnden Zungen 
richtet sich nach dem erforderlichen Toleranzaus- 
gleich hinsichtlich der Dicke der zu verriegelnden 
Bauteile. Die SchragflMche nimmt also einen Tole- 
ranzausgleich zum einen in Hinsicht auf die Ab- 
messungen der Ausnehmung durch die das 
Schlie/feylindergehause bzw. die HQIse hindurch 
geschoben wird und zum anderen hinsichtlich der 
Materialdicke des zu verriegelnden Teiles vor. 

Es konnen mehrere Qber dem Umfang verteilt 
angeordnete Zungen vorgesehen sein, bevorzugt 
sind jedoch zwei solcher Zungen vorgesehen. Die 
Verdrehsicherung des Schliefizylindergehauses 
des bzw. der die dieses aufnehmenden HQIse in 
der Ausnehmung des zu verriegelnden Bauteiles 
erfolgt Qber eine besondere Formgebung dieser 
Ausnehmung und des Schlie/feyiindergehauses 
bzw. der HQIse. Die Ausnehmung weist dazu einen 
vom Kreisquerschnitt abweichenden Querschnitt 
auf, beispieisweise in Form von Abflachungen. 
Zusatzlich kdnnen auch noch davon sich erstrec- 
kende Zusatzausnehmungen vorgesehen sein, 
durch die beispieisweise die Zungen, die radial 
auflen an dem entsprechend abgeflachten Bereich 
des Zylindergehauses oder der HQIse angebracht 
sind, abstehen, durchgefOhrt werden. Hierbei wir- 
ken dann die Zungen als zusMtzliche Verdrehsiche- 
rung. 

Desweiteren geht mit der erfindungsgemaBen 
AusfQhrung einher, da* sie nicht nur fQr den Ein- 
satz bei MetallschrSnken oder Metallkasten geei- 
gnet ist, sondem darOberhinaus auch bei 
dQnnwandigen Kasten oder Schranken aus Kunst- 
stoff. Die Ausbiidung der Zungen und ihrer 
Schragflachen vermeiden eine Beschadigung des 
Kunststoffes und sorgen trotzdem fQr einen guten 
Halt 

Ein Bnsatz der LSsung nach dem Stand der 
Technik mit Stahlfederbeinen kann hier aufgrund 
der Schneidwirkung nicht erfoigen. 
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Nach einer bevorzugten Ausftlhrungsform ist 
vorgesehen, dafl die Zungen an ihrem der 
ROckseite des zu verriegelnden Teiies entfernt lie- 
genden Ende einstGckig mit dem 
SchlieflzylindergehMuse Oder der HGIse verbunden 
sind. Bei in Axialrichtung zu montierenden 
SchlieflzylindergehMusen, bevorzugt jedoch aber 
bei einer dieses aufnehmenden HQIse kann in wei- 
terer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen sein, 
dafl die UmfangsflMche des 

SchlieflzylindergehMuses Oder der HQIse unterbro- 
chen ist, so da/3 die Zungen Bestandteil dieser 
unterbrochenen Umfangsflache sind. Dabei stehen 
die schrMgen RMchen radial nach auflen aus der 
Umfangsflache hervor. Die Zungen erstrecken sich 
aber im wesentlichen in Richtung der LMngsachse 
des SchlieflzylindergehMuses bzw. der HUlse. Alter- 
nativ ist es fUr eine Axialmontage auch moglich, 
dafl die Zungen zunMchst mit einem etwa radial 
verlaufenden Befestigungsende aus der Um- 
fangsflMche des SchlieflzylindergehMuses Oder der 
HQIse radial nach auflen erwachsen und dann in 
einen sich etwa in Richtung der LMngsachse aber 
radial versetzt dazu verlaufenden Zungenabschnltt 
Qbergehen, an dessen Ende die schrMgen RMchen 
angebracht sind. 

Die fedemden Zungen sind also radial auflen 
auf der Umfangsflache des 

SchlieflzylindergehMuses bzw. der dieses aufneh- 
mende HUlse angebracht Dabei sind die Zungen 
bevorzugt den abgeflachten Rachen des 
SchlieflzylindergehMuses bzw. der HQIse zugeord- 
net. 

FQr eine Axialmontage verlaufen die Kanten, an 
denen die schragen RMchen der Zungen ab- 
gestQtzt sind, tangential zu einem Kreis urn die 
LMngsachse und fQr eine Verschwenkmontage radi- 
al zur LMngsachse. 

Auch hier sind verschiedene Moglichkeiten der 
Anordnung der federnden Zungen gegeben. 

So konnen die Zungen Teii der entsprechend 
unterbrochenen Umfangsflache des 

SchlieflzylindergehMuses oder der HQIse sein. Sie 
erstrecken sich dann in Umfangsrichtung, d.h. Qber 
einen Kreisbogen um die LMngsachse des 
SchlieflzylindergehMuses bzw. der HQIse. Die - 
schragen Rachen sind dabei jeweils wieder am 
Ende angebracht und ragen ebenfalls Qber die 
Umfangsflache des ZylindergehMuses bzw. der 
HQIse hervor. Desweiteren ist es auch mdgfich, dafl 
die Zungen zunMchst mit einem etwa radial verlau- 
fenden Teil aus der UmfangsflMche des 
SchlieflzylindergehMuses oder der HQIse radial 
nach auflen erwachsen und dann in einem etwa 
konzentrisch zur UmfangsflMche verlaufenden 
Zungenabschnitt Qbergehen, an dessen Ende die - 
schrMge Rache angebracht ist. 



Femer ist fQr die Verschwenkmontage auch die 
Moglichkeit gegeben, die Zungen zunMchst axial 
mit einem etwa in Richtung der LMngsachse aber 
versetzt dazu verlaufenden Teil aus einer 
5 RadialflMche des SchlieflzylindergehMuses Oder der 
HQIse, mit der diese an der Frontseite des zu 
verriegelnden Teiles anliegen, erwachsen und an- 
schiieflend in einen etwa konzentrisch zur Um- 
fangsflMche verlaufenden Zungenabschnitt 
70 Qbergehen, an dessen Ende die schrMge Rache 
angebracht ist 

Die Verschwenkmontage erfordert eine andere 
Ausbildung der Ausnehmung, in welche die HQIse 
bzw. das SchlieflzylindergehMuse einsetzbar sind. 
75 Die Ausnehmung weist dazu Sektorabschnitte zur 
EnfQhrung und zur Verriegelung vor. Die Verriege- 
lung erfolgt in der Art eines Bajonettverschlusses. 
Daher ist auch vorgesehen, dafl zusMtzIich ein An- 
schlag zur komplementMren Verriegelung zu den - 

20 schrMgen RMchen der Zungen vorgesehen ist 
Hierdurch wird eine RQckdrehung verhindert Der 
Anschlag kann Teil des Zungenbefestigungsendes 
sein, d.h. Teil des Bereiches sein, der aus dem 
SchlieflzylindergehMuse bzw. der HQIse erwMchst 

25 Um bei der Verrastung eine noch h6here Sicher- 
heit zu erzielen, kann auch vorgesehen sein, dafl 
die schrMgen RMchen mit einer Riffelung versehen 
sind oder treppenartig ausgebildet sind. 

Um die ElastizitMt der fedemden Zungen zu 

30 erhohen, insbesondere als Folge aus den verwen- 
deten Werkstoffen fQr das SchlieflzylindergehMuse 
bzw. die HQIse, ist vorgesehen, dafl der Zungenab- 
schnitt Qber seine LMngenerstreckung ausgehend 
von seinem mit dem SchlieflzylindergehMuse oder 

as der HQise verbunden Ende, wellenformig zunachst 
auf die LMngsachse zu und dann wieder von dieser 
wegverlaufend auszubiiden. 

Es ist jedoch auch moglich, dafl der 
Zungenabschnitt Qber seine LMngenerstreckung 

40 ausgehend von seinem mit dem 
SchlieflzylindergehMuse oder der HQIse verbunde- 
nen Ende bezogen auf seine Biegeachse mit 
zunMchst abnehmender und zu dem mit den - 
schrMgen RMchen versehenen Ende hin wieder zu- 

<5 nehmender Starke ausgebildet ist Altemativ ist es 
auch moglich, am Befestigungsende entspre- 
chende SchwMchungen fQr den Querschnitt der 
Zungen vorzunehmen. FQr den Fall, dafl zur Siche- 
rung eine HQIse vorgesehen ist, in die das 

so SchlieflzylindergehMuse eingeschoben ist kann in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen 
sein, dafl die Zungen an ihrem die SchrMgflMchen 
aufweisenden Ende mit radial nach innen gerichte- 
ten VorsprQngen versehen sind, die mit entspre- 

55 chenden SperrflMchen am SchlieflzylindergehMuse 
zusammenarbeiten. Femer ist nach der Erfindung 
vorgesehen, dafl fQr die Herstellung des 
SchlieflzylindergehMuses und der HQIse und damit 
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auch fQr die angeformten federnden Zungen ©in als 
DruckguB verarbeitbarer Werkstoff, namlich eine 
Metallegierung vorgesehen ist. Dies kann z.B. ein 
ZinkdruckguB sein. Alternativ ist es auch moglich, 
einen als SpritzguB verarbeitbaren Kunststoff vorzu- 
sehen, insbesondere einen Kunststoff, der veredel- 
bar ist, d.h. beispielsweise mit einem Me- 
tallCberzug versehbar ist Diese Werkstoffe sind in 
der Regel relativ sprdde. Andererseits ist festge- 
stellt worden, daB aufgrund der nach der Erfindung 
vorgeschlagenen Ausbildung keine Bruckgefahr ge- 
geben ist. Es kann also ein Werkstoff gewahlt 
werden, der normalerweise nicht fur die Herstellung 
von federnden Zungen gewahlt werden wOrde. 

Urn die Herstellung der federnden Zungen zu 
erleichtem, wenn ein Werkstoff wie oben darge- 
stellt, benutzt wird, ist vorgesehen, daB das 
SchlieBzylindergehause im Bereich der Zungen 
Durchtrittsoffnungen fur ein bewegliches Form- 
werkzeugteil aufweist Dies triffl insbesondere fQr 
den Fall zu t daB die Zungen radial aus der Um- 
fangflache des SchlieBzylindergehauses oder der 
HOIse erwachsen. 

Femer ist nach einem wesentlichen Merkmal 
der Erfindung vorgeschlagen, daB die Bewegbarkeit 
der federnden Zungen belm Verriegelungsvorgang 
begrenzt wird. Hierdurch sol! auf jeden Fall 
gewShrleistet werden, daB die Verformung der 
federnden Zungen nur im Bereich der elastischen 
Verformbarkeitstattfindet. 

Bevorzugt erfolgt die Begrenzung durch ents- 
prechende Bemessung des freien Spaltes zwi- 
schen der Umfangsflache des 

SchlieBzylindergehauses Oder der HOIse und der 
dieser zugewandten Flache der Zunge. Die Zunge 
legt sich also bei Erreichen der Grenzwerte an die 
entsprechende Umfangsflache an. 

Um die sichere Verrastung zu gewShrleisten, 
ist der SchrSgungswinkel so bemessen, das Selbs- 
themmung zwischen der Kante und der schragen 
Rache gegeben ist Der Schragungswinkel bezo- 
gen auf die Langsachse betragt dabei etwa zwi- 
schen 85° und 50 D . 

Bevorzugte AusfGhrungsbeispiele nach der Er- 
findung sind in der Zeichnung dargestellt Es zei- 
gen, 

fig 1 eine Ansicht des 
SchlieBzylindergehauses mit SchlieBzylinder, 

Rg 2 eine Seitenansicht gemaB Rgur 1, 

Fig 3 eine Draufsicht gemaB Rgur 1, jedoch 
im verrasteten Zustand; 

Rg 4 eine Ausnehmung in einem TGraus- 
schnitt, 

Rg 5 eine Hulse mit federnden Zungen als 
Bestandteil der Umfangsflache im Schnitt, 

Rg 6 eine Ansicht der Hulse gemaB Rgur 5, 



Rg 7 eine Seitenansicht eines 
Schliefizylindergehauses mit in Umfangsrichtung 
zum Schlieflzyiindergehause, d.h. konzentrisch zur 
Langsachse verlaufenden federnden Zunge, 
s Rg 8 eine RQckansicht entsprechend Rgur 

7, 

Rg 9 eine zur AusfGhrungsform gemaB Rgu- 
ren 7 und 8 passende Ausnehmung im zu verrie- 
geinden Bauteil, 
'o Rg 10 eine Ausftihrungsalternative zu der 

AusfChrungsform gemaB den Rguren 1 bis 3 mit 
einem wellenformig verlaufenden Abschnitt der 
federnden Zungen, wobei jedoch nur das "GehSuse 
selbst dargestellt ist, 

Rg 11 eine Seitenansicht einer weiteren 
AusfGhrungsform bei der die Zungen aus einer 
Radialflache des Schlieflzylindergehauses erwach- 
sen und in Umfangsrichtung, desselben verlaufen, 
Rg 12. eine RQckansicht zur 
20 AusfQhrungsform gemaB Rgur 11, 

Rg 13 eine Ausnehmung in einem TQraus- 
schnitt fQr die AusfGhrung gemafl Rg. 11 und 12, 

Rg 14 eine Seitenansicht eines 
SchlieBzylindergehauses mit konzentrisch zur 
25 Langsachse verlaufenden federnden Zungen, die 
Bestandteil der Umfangsflache sind, und 

Rg 15 einen Schnitt A-A gemaB Rg. 14. 
Das in den Rguren 1 bis 3 dargestellte 
Schlieflzylindergehause 1 weist einstQckig ange- 
30 formte Zungen 2,3 auf. Die Zungen 2,3 sind 
fedemd nachgiebig ausgebildet und sre erwachsen 
mit ihrem Befestigungsende 19 aus dem der 
SchlQsseleinfQhrungsoffnung 16 entfernt liegenden 
Ende des SchlieBzylindergehauses 1. 
35 In dem AusfGhrungsbeispiel gemaB den Rgu- 
ren 1 bis 3 ist das SchlieBzylindergehause 1 im 
Bereich der federnden Zungen 2,3 mit Abflachun- 
gen 29 versehen. Das SchlieBzylindergehause 1 
wird in einer Ausnehmung beispielsweise in einer 
40 TDr 12 aufgenommen, die das zu venriegelnde 
Bauteil darstellt. Bei BetStigung des SchlGssels 32 
wird der Riege! 33 hinter -eme feststehende Kante 
des feststehenden Bauteiles verschwenkt und ver- 
riegett das Bauteil 12 gegenQber diesem ortsfesten 
45 Teil. 

Die federnden Zungen 2,3 erwachsen mit ih- 
rem Befestigungsende zunachst etwa radial aus 
der Umfangsflache 20, d.h. im Falle der Rguren 1 
bis 3 aus den Abflachungen 29, die Teil der Um- 

so fangsflache 20 des SchlieBzylindergehauses 1 
sind. Von hier ausgehend erstrecken sich die 
federnden Zungen 2,3 etwa in Richtung der 
Langsachse x-x des SchlieBzylindergehauses aber 
radial zu ihr versetzt An ihrem freien Ende sind die 

55 federnden Zungen mit schragen Rachen 4 bzw. 5 
versehen. Die schragen Rachen 4 verlaufen so, 
daB sie die Langsachse x-x des 
SchlieBzylindergehauses in einem Punkt S - 
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schneiden, der axial vor den schrSgen Rachen 4,5 
in Richtung auf die SchlUsseleinfGhrungsoffnung 16 
versetzt ist. Zwischen der Zungenunterflache 28 
und der Umfangsflache 20 bzw. den Abfiachungen 
29 am Schliefeylindergehause 1 ist ein Spalt 9 
bzw. 10 vorgesehen. Der Spalt 9 bzw. 10 ist so 
bemessen, da£ keine unzulassige Verformung der 
Zungen 2,3 auftreten kann. 

Femer ist das SchlieSzylindergehause 1 mit 
einem Flansch 11 versehen, der eine Radiaiflache 
22 aufweist. Mit dieser RadiaiflMche 22 liegt das 
Schlieflzylindergehause 1 im montierten Zustand 
an der Frontflache 15 des zu veniegeinden Bautei- 
les 12 an. Die fedemden Zungen 2,3 stUtzen sich 
mit ihren schragen Rachen 4,5 an den Kanten 6,7, 
die Bestandteil der Zusatzausnehmungen 31 sind 
ab. 

Die Zusatzausnehmungen 31 gehoren zur Aus«- 
nehmung 8 fUr die EtnfGhrung des 
Schlieflzylindergehauses 1. Die Kanten 6,7, stellen 
die Begrenzungskanten zwischen der Zusatzaus- 
nehmung 31 und der RQckseite 14 des zu venie- 
geinden Bauteiles 12 dar. Bei einer Axialmontage, 
so wie sie sich fQr die AusfUhrungsform nach den 
Rguren 1 bis 3 Oder 5 und 6 ergibt verlaufen die 
Kanten 6,7 tangential zu einem Kreis urn die Achse 
x-x. Die Zusatzausnehmungen 31 gemafl Rgur 4 
erlauben den Durchtrftt der fedemden Zungen 2,3 
und werden mit den zu den Abfiachungen 29 am 
SchlieflzylindergehSuse 1 korrespondierenden 
Rachen der Ausnehmung 8 mit zur Verdrehsiche- 
rung des Schlieflzylindergehauses herangezogen. 

Die schragen Rachen 4,5 der fedemden Zun- 
gen 2,3 verlaufen wie beispielsweise aus Rgur 1 
ersichtlich ist im montierten Zustand parallel zu 
den Kanten 6,7 bzw. den Begrenzungsflachen 18. 
Da der verwendete Werkstoff fUr das 
SchlieflzyiindergehSuse 1 in der Regel keine guten 
Verformungseigenschaften aufweist, ist in Bezug 
auf die Biegeachse y-y der fedemden Zungen 2,3 
vorgesehen, da/J zunSchst ausgehend von dem Be- 
festigungsende 19 eine Verringerung des Quer- 
schnittes der fedemden Zungen 2,3 rechtwinkelig 
zur Biegeachse y-y erfolgt und dann in Richtung 
auf das freie Ende der fedemden Zungen 2,3, dJi. 
auf die schragen Rachen 4,5 zu, eine emeute 
Verdickung vorgesehen ist. Die Dicke der fedem- 
den Zungen im Bereich der schrSgen R§chen 4,5 
ist so bemessen, dafl ein genCJgender Toleranzaus- 
gleich fOr die Ubiicherweise auftretenden Dickenva- 
riationen der zu veniegeinden Bauteile 12, und 
zwar so ausgeglichen werden kann, dafl eine si- 
chere Verriegelung gegeben ist Der 
Schragungswinkel ist so bemessen, dafl zwischen 
der Kante 6 bzw. 7 und der zugehorigen schrSgen 
RSche 4 bzw. 5 im montierten Zustand, so wie er 
in Rgur 3 dargestellt ist, Selbsthemmung gegeben 
ist, d.h., dafl ein Herausziehen infolge Ausweichens 



der fedemden Zungen 2,3 radial nach innen nicht 
moglich ist. Der Winkel wird also so gewShlt. daB 
Selbsthemmung auftritt und er ist abhangig von 
dem verwendeten Material. Es ist auch m&giich, 

5 die Verriegelungswirkung dadurch zu erh5hen, da/3 
beispielsweise die schrSgen Rachen 4,5 trep- 
penformig ausgestaltet sind, so dafl ein Einrasten 
von Treppenstufe zu Treppenstufe erfolgt. Hierbei 
wird dann ein flachiger Kontakt zwischen der 

70 RQckseite 14 des zu veniegeinden Bauteiles 12 
und der schragen Rache 4 bzw. 5 zusStzIich er- 
zeugt Auch eine Riffelung auf den schragen 
Rachen kann diese Wirkung erzeugen. Im NormaJ- 
fall ist jedoch ein Linienkontakt zwischen den Ka- 

75 nten 6 bzw. 7 und den zugehorigen schragen 
Rachen 4 bzw. 5 der Zungen 2 bzw. 3 ausrei- 
chend. 

Die Montage erfolgt so, da/3 das 
SchlieBzylindergehSuse 1 zunSchst mit dem Riegel 

20 3 durch die Ausnehmung 8 hindurchgefUhrt wird 
und dann nach Ausrichtung, d.h. in der Steliung, 
bei der die LSngsachse x-x etwa rechtwinkelig zur 
Ebene der TUr 12 verlMuft weiter durch die Offnung 
8 hindurchgeschoben wird, bis die Radiaiflache 22 

25 an der Frontseite 15 des zu veniegeinden Bautei- 
les 12 aniiegt WMhrend des Enschiebens gleiten 
die Zungen 2,3 mit ihrer AuBenMche zunSchst an 
den zu der Kanten 6 gehdrenden Begren- 
zungsfiachen 18 der Zusatzausnehmung 31 und 

30 werden radial nach innen zur LMngsachse x-x hin 
verformt Wenn das SchlieBzylindergehause 1 mit 
seiner Radiaiflache 22 in Aniage zur Frontseite 15 
gelangt ist, fedem die Zungen 2,3 radial nach 
auBen und ihre schrMgen RSchen 4,5 legen sich an 

35 die Kanten 6,7 an. 

Solite ein Herausnehmen des 
SchliefizylindergehSuses 1 aus der TQr 12 erforder- 
lich sein, so brauchen die fedemd nachgiebigen 
Zungen 2,3 nur etwas zur Langsachse x-x des 

40 SchlieBzylindergehiuses 1 hin radial zusammen- 
gedrlickt zu werden. Der Spalt 9,10 ist so bemes- 
sen, da£ eine Uberbeanspruchung der Zungen 2,3 
vermieden wird, wodurch auch bei sprodem Mate- 
rial die fedemde Nachgiebigkeit der Zungen 2,3 

45 nicht nachteilig beeinflu0t wird. 

In den Rguren 5 und 6 ist eine HOIse 17 darge- 
stellt, welche zur Aufnahme eines 
SchlieBzylindergehMuses 1 dient. Bei diesem 
AusfUhrungsbeispiel ist also nicht der 

60 Schlieflzylinder 1 gegenOber dem zu veniegeinden 
Bauteil 12 direkt verriegelbar, sondern die HOIse 17 
ist zwischengeschaitet In Abandoning zu den 
fedemden Zungen 2,3 gemafl den Rguren 1 bis 3 
sind nach der AusfUhrungsform der Rguren 5 und 

ss 6 die fedemden Zungen Bestandteil der Um- 
fangsflache 20 der HUIse 17. An ihrem der 
Radiaiflache 22 entfernt liegenden Ende sind die 
fedemden Zungen 2,3 mit der UmfangsflSche 20 
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einstUckig verbunden. d.h. ihr Befestigungsende 19 
ist Bestandteil der Umfangsflache 20. Hierdurch 
wird 2wischen der Umfangsflache 20 und den 
federnden Zungen 2,3 eine U-fdrmige Durch- 
trittsSffnung 27 fOr den Durchtritt eines bewegii- 
chen Formwerkzeugteils gebildet Die federnden 
Zungen 2,3 erstrecken sich mit ihrem Zungenab- 
schnitt 21 in Richtung der Langsachse x-x und ihre 
Schragflachen 4,5 sind ebenfalls so angeordnet, 
da/J sie einerseits aus der Umfangsflache 20 her- 
vorstehen und andererseits in ihrer Neigung so 
angeordnet sind, 6aB sie die Langsachse x-x in 
einem Punkt schneiden, der in Richtung auf die 
SchlOsseleinfQhrungsoffnung vor den 

Schragflachen 4,5 liegt Der Zungenabschnitt 21 ist 
im Querschnitt an die Umfangsflache 20 der HGIse 
angepa/K. Ferner weisen die federnden Zungen 2,3 
etwa im Bereich der schragen Rachen 4,5 radial 
nach innen gerichtete VorsprOnge 26 auf, die in 
entsprechende Vertiefungen des 

Schlieflzylindergehauses eingreifen. 

Die Montage erfoigt dergestaJt, dafl zunSchst 
die HOIse 17 in die Ausnehmung 8 eingeschoben 
wird und dabei die federnden Zungen 2,3 (Iber die 
schrSgen Rachen 4,5 auf ihrer AuiSenseite nach 
innen gedrdckt 'werden und sich anschlie/tend an 
die entsprechenden Kanten 6,7 anlegen. An- 
schlie/tend wird das SchlieBzylindergehause in die 
zentrale Bohrung der HOIse 17 eingefQhrt, bis die 
VorsprOnge 26 der federnden Zungen 2,3 in die 
entsprechenden Ausnehmungen auf der Um- 
fangsflache des Schlie/feylindergehauses einrasten. 
In Verbindung mit den VorsprOngen 26 der federn- 
den Zungen 2,3 sorgt das SchliefeylindergehMuse 
dafOr, da/5 die federnden Zungen nicht nach innen 
ausweichen kQnnen. Es kSnnen femer an dem 
SchlieiJzyfindergehSuse radial nach auflen federnde 
Zungen vorgesehen werden, die zusStzlich aus der 
zentralen Bohrung der HUlse 17 heraus radial nach 
auflen gegen die Radialflache 22 verriegelt sind, so 
daB eine weitere axiale Sicherung des 
Schlie/feylindergehauses in der zentralen Bohrung 
der HOIse 17 erfoigt 

Die Ausbildung, wie sie gema/3 den Rguren 5 
und 6 anhand einr zusatzJichen Hulse 17 darge- 
stellt ist kann auch auf das Schlie/teyiindergehause 
1 selbst Obertragen werden. 

In den Rguren 7 und 8 ist ein 
AusfOhrungsbeispiel fOr eine Verschwenkmontage 
urn die Langsachse x-x des Zyfindergehauses 1 
dargesteilt Im vorliegenden Beispiel ist nur das 
Zylindergehause 1 selbst ohne Riegel dargesteilt. 
Es entspricht im wesentlichen auch der HGIse 17. 
Fur die Verschwenkmontage ist eine Anderung der 
Ausnehmung 8 im zu vemegeinden Bauteil, 
namlich der T0r 12 erforderlich. Eine solche 



geanderte Ausnehmung 8 ist in Rgur 9 dargesteilt 
Zunachst wird hinsichtlich der AusfOhrung der 
federnden Zungen 2,3 auf die Rguren 7 und 8 
Bezug genommen. 
5 Die federnden Zungen 2 und 3 en/vachsen mit 

ihrem Befestigungsende 19 ebenfalls aus der Um- 
fangsflache 2a des Schlie/feylindergehauses 1 radi- 
al nach aufien heraus. Ihr Zungenabschnitt 21 
verlauft im wesentlichen konzentrisch zur Um- 
io fangsflSche 20. 

Die Zungen 2,3 sind mit einem Spalt 35 zur 
Radialflache 22 des Schlie/feylindergehauses 1 an- 
geordnet Ober ihren Zungenabschnitt 21 weisen 
die federnden Zungen 2,3 ausgehend vom Befesti- 
75 gungsende 19 eine auf die Radialflache 22 zu 
verlaufende GleitflSche 34 auf, d.h. der Spalt 35 
wird enger. Von dieser Gleitflache 34 ausgehend 
ergibt sich die schrage Flache 4 bzw. 5. Die - 
schrSge Rache 4 bzw. 5 verlauft im wesentlichen 
20 radial und sie statzt sich an der entsprechenden 
Kante 6 bzw. 7 in der Ausnehmung 8 der TUr 12 
ab. Desweiteren ist ein Anschlag 25 vorgesehen, 
der mit einer entsprechenden Anschlagflache 38 in 
der Ausnehmung zusammenarbeit Die An- 
25 schlagflache 38 und die Kanten 6 bzw. 7 veriaufen 
radial zur LMngsachse x-x. Der Anschlag 25 
erwachst ebenfalls aus der Umfangsflache 20, ist 
jedoch bis an die Radialflache 22 herangefQhrt. 
Femer sind die federnden Zungen 2,3 in Richtung 
so auf ihr Befestigungsende 19 hin mit Einkerbungen 
versehen, die ein Fedem in Axialrichtung, d.h. in 
Richtung der Achse x-x begQnstigen. Die Ausneh- 
mung 8 im zu vemegeinden Bauteil 12 weist einen 
• EinfQhrungssektor 23 auf. Dieser Einfuhrungssektor 
35 23 ist so bemessen, dafl die federnden Zungen 2,3 
zusammen jeweils mit dem zugehdrigen Anschlag 
25 in die Ausnehmung eingefQhrt werden konnen. 
Danach wird der Schlieflzylinder 1 entgegen dem 
Uhrzeigersinn verschwenkt Dabei bewegt sich der 
40 Riegelsektor 36 und anschiiefiend der An- 
schlagsektor 37 des zu vemegeinden Bauteiies 12 
in den Spalt 35 zwischen der Radialflache 22 und 
den federnden Zungen 2,3 des 
Schlie/feylindergehsiuses 1 hinein. 
45 Die federnden Zungen 2,3 legen sich zunSchst 
mit ihren Gleitfl3chen 34 an die Kante, die zwi- 
schen dem Anschlag 39 und der RUckseite des zu 
vemegeinden Bauteiies 12 gebildet ist, an und bei 
weiterer Verschwenkung bewegt sich die federnde 
50 Zunge 2,3 von der Radialflache 22 weg. Diese Ver- 
schwenkbewegung kann solange erfoigen, bis der 
Anschlag 25 mit seiner Anschlagflache 38 gegen 
den Anschlag 39 am Riegelsektor 36 zur Anlage 
kommt Zum gleichen Zeitpunkt kann dann die 
55 federnde Zunge 2,3 wieder in ihre Ausgangslage 
zurGckfedem, wobei sich die schrage RSche 4 
bzw. 5 gegen die Kante 6,7 anlegen kann. Das 
. SchlieflzylindergehMuse ist nunmehr sowohl in Um- 
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fangsrichtung als auch in Axialrichtung gesichert 
AIs zusMtzliche Sicherung dient der Anschlagsektor 
37, der sich in dem Spalt 35 zwischen der 
RadialflMche 22 und der federnden Zunge 2,3 be- 
findet 5 

Beim AusfQhrungsbeispiel nach der Rgur 10 ist 
ebenfalis nur noch das Schliefizylindergehause 1 
ohne die zugehorigen inneren Bauteiie dargestelit 
Die federnden Zungen 2,3 erwachsen ebenfalis ra- 
dial aus der UmfangsfiMche 20 des w 
SchlieflzylindergehMuses 1. Anders afs bei der 
AusfOhrungsform nach den Figuren 1 bis 3 sind die 
federnden Zungen 2,3 hier wellenfQrmig ausgebil- 
det, d.h. der Zungenabschnitt 21 nahert sich 
zuhachst ausgehend vom Befestigungsende 19 der 75 
LMngsachse x-x und entfemt sich anschlieflend 
wieder von dieser. Hierdurch wird ebenfalis die 
Verformung der federnden Zungen 2,3 gOnstig be- 
einflufit An den freien Enden der federnden Zun- 
gen 2,3 sind wiederum die schrMgen RMchen 4,5 20 
angebracht. Die schrMgen RMchen 4,5 gehen in 
einen Wulst Qber, der zur Begrenzung der Bewe- 
gung der Zungen 2,3 radial nach innen dient, wenn 
er an der UmfangsfiMche 20 zur Anlage kommt. 

Ein SchlieflzylindergehMuse 1 nach dieser 25 
AusfOhrungsform bzw. eine Htilse 17 nach dieser 
AusfOhrungsform dient ebenfalis wie die nach den 
Rguren 1 bis 3 zur axialen Montage. 

Bne weitere AusfOhrungsform fOr eine Ver- 
schwenkmontage ist in den Rguren 11 und 12 30 
dargestelit Die hierzu gehorende Ausnehmung 8 
ist in Rgur 13 gezeigt. Das SchlieflzylindergehMuse 
1 ist mit federnden Zungen 2,3 versehen, welche 
konzentrisch zur LMngsachse x-x des 
SchlieBgehauses 1 verlaufen. Die federnden Zun- 35 
gen 2,3 erwachsen aus der RadialflMche 22 des 
SchlieSzylindergehMuses in Achsnchtung und er- 
strecken sich anschlieitend von dem Befestigun- 
gsende 19, welches mit der RadialflMche 22 ein- 
stQckig verbunden ist, in Umfangsrichtung. Die 40 
federnden Zungen sind mit ihrer UnterflMche mit 
einem Abstand zur UmfangsfiMche 20 angeordnet 
Die federnden Zungen weisen an ihrem freien 
Ende eine GleitflMche 34, auf, die in Richtung auf 
die RadialflMche 22 zu verlMuft und in die schrMgen 45 
RMchen 4,5 abfallt Die schrMgen RMchen 4 bzw. 5 
sind dabei so angeordnet, dafl sie die LMngsachse 
x-x schneiden und der Schnittpunkt S von der 
RadialflMche 22 aus wegversetzt ist. Hier ist eine 
Abweichung zu den bisherig beschriebenen so 
AusfOhrungsformen gegeben, bei denen der 
Schnittpunkt S immer auf die 
SchlQsseleinfOhrungsoffnung 16 (Rg. 1) hin vor der 
den SchrMgflMchen 4,5 angeordnet war. Von der 
SchlQsseleinfOhrungsoffnung 16 gesehen, ist in 55 



diesem Falle der Schnittpunkt S hinter den - 
schrMgen RMchen 4,5 angeordnet Zwischen dem 
freien Ende der Zunge 2,3 und der Radialflache 22 
ist ein Spalt vorgesehen. 

Die Ausnehmung 3 weist einen 
EinfGhrungssektor 23 auf, der im wesentlichen dem 
Sektor 23' entspricht, der von den Zungen in ihrer 
Umfangserstreckung eingenommen wird. Die Mo- 
ntage des SchlieBzylindergehMuses 1 erfolgt derart, 
dafl die Zungen 2,3 des SchlieBzylindergehMuses 1 
so ausgerichtet wird, da£ sie in den 
EinfQhrungsbereich 23 eingefOhrt werden konnen. 
Danach erfolgt eine Verschwenkung dergestalt, dafl 
der Riegelsektor 36 in den Spalt zwischen den 
federnden Zungen 2,3 und der RadialflMche 22 
eintreten kann. Dies wird dadurch erleichtert, da£ 
die Gleitfiachen 34 an der entsprechenden Kante 
der ROckseite 14 anliegen und die federnden Zun- 
gen 2,3 veranlassen von der RadialflMche 22 in 
Achsnchtung wegbewegt zu werden. Bei Erreichen 
der Endstellung, d.h. wenn die AnschlagflMche 38, 
die Bestandteil des Befestigungsendes 19 der 
federnden Zungen 2,3 ist, an der entsprechenden 
GegenflMche 39 bei Verschwenkung zur Anlage 
kommt, k6nnen auch die federnden Zungen 2,3 
wieder in Richtung auf die RadialflMche 22 
zurUckfedem und sich an die entsprechenden Ka- 
nten 6,7 der Riegelsektoren 36 anlegen. 

Eine weitere Variante ergibt sich aus den Rgu- 
ren 14 und 15. Es handelt sich im wesentlichen um 
eine Mhnliche Ausgestaltung wie sie im Zusammen- 
hang mit den Rguren 5 und 6 beschrieben ist, 
jedoch ersteckt sich in diesem Fall die federnde 
Zunge in Umfangsrichtung der UmfangsflMche 20, 
d.h. konzentrisch zur Langsachse x-x. Die federn- 
den Zungen 2,3 sind ebenfalis Bestandteil der Um- 
fangsflMche 20 und mit entsprechenden An- 
laufflMchen zur axialen EinfOhrung vorsehen. Der 
Unterschied zur AusfOhrungsform gemMB den Rgu- 
ren 5,6 besteht darin, daB die axiale Federung in 
Umfangsrichtung und nicht in Achsrichtung wirkt 



Bezugszeichenliste 

I SchliefizylindergehMuse 
2,3 Zungen 

4,5 schrMge RMchen 
6,7 Kanten 
8 Ausnehmung 
9,10 Spalt 

II Ransch 

12 TOr (zu verriegelndes Bauteil) 

13 Schliefizylinder 

14 ROckseite des zu verriegelndes Bauteiles 

15 Frontseite des zu verriegelnden Bauteiles 

16 SchlQsseleinfOhrungsoffnung 
17H0lse 
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18 BegrenzungsflMche der Ausnehmung 

19 Befestigungsende 

20 Umfangsflache 

21 Zungenabschnitt 

22 Radialfiache 

23 Sektorabschnitt fQr EinfQhrung 

24 Sektorabschnitt zur Verriegelung 

25 Anschlag 

26 Vorsprung 

27 Durchtrittsoffnung 

28 Zungenunterfiache 

29 Abflachung am Gehause 

30 GeradeflMche in Ausnehmung 

31 Zusatzausnehmung 

32 SchlUssel 

33 Riegei 

34 GleitMche 

35 Spalt 

36 Riegelsektor 

37 Anschlagsektor 

38 Anschlagf iache 

39 Anschlag am Riegelsektor 
x-x Langsachse 

y-y Biegeachse 
a SchrMgungswinke! 
S Schnittpunkt 



Anspriiche 

1. Befestigungsvorrichtung fQr einen 
Schlieflzyiinder in dUnnwandigen Turen, Schubla- 
den oder dergleichen zu verrlegelnden Teilen, ins- 
besondere von Metallschranken oder Kasten, in die 
das den Schlie/3zylinder aufnehmende 
Schliefizylindergehause oder eine dieses aufneh- 
mende HQIse, in efne Ausnehmung eingesteckt ist 
und gegen die RQckseite des zu verriegelnden 
Teiles verrastet ist, 

gekennzeichnet durch dem Schlieflzylindergehause 
(1) oder einer dieses aufhehmenden HQIse (17) 
einstQckig angeformten fedemd nachgiebigen Zun- 
gen (2,3), die an ihrem freien Ende eine Rache 
(4,5) aufweisen, die einerseits in ihrer Radialer- 
streckung schrag, die Langsachse (x-x) des 
GehSuses (1) bzw. der HQIse (17) in einem Winkel 
(«) schneidend verfauft, wobei der Winkel von 90° 
abweicht und der Schnittpunkt (S) mit der 
Langsachse (x-x) in Richtung derselben zu den 
Schragflachen (4,5) versetzt ist und die anderer- 
seits an der Kante (6,7) zwischen der Begren- 
zungsflache (18) der Ausnehmung (8) und der 
RQckseite (14) des zu verriegelnden Teiles (12) 
fedemd abgestGtzt und parallel hierzu verlaufend 
ausgebildet ist. 

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Zungen (2,3) an ihrem der ROckseite (14) 



des zu verriegelnden Teiles (12) entfemt liegenden 
Ende (19) einstQckig mit dem 
SchlieBzylindergehause (1) oder der HQIse (17) 
verbunden sind. 
5 3. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 fQr 

eine Montage in Richtung der LSngsachse, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Zungen (2,3) Teii der entsprechend unter- 
brochenen Umfangsflache (20) des 

iq Schlieflzylindergehauses (1) oder der HQIse (17) 
sind und einen sich etwa in Richtung der, aber 
radial versetzt zur Langsachse (x-x) derselben ver- 
laufenden Zungenabschnitt (21) aufweisen, an des- 
sen Ende die schragen Rachen (4,5) angebracht 

re sind, und da/3 die schragen Rachen (4,5) radial 
nach aufien aus der Umfangsflache (20) hervorste- 
hen (Fig. 5, 6). 

4. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 fQr 
eine Montage in Richtung der Langsachse, 

20 dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Zungen (2,3) zunSchst mit einem etwa 
radial verlaufenden Befestigungsende (19) aus der 
Umfangsflache (20) des SchlieBzyfindergehSuses 
(1) oder der HQIse (17) radial nach au/ten erwach- 

25 sen und dann in einen sich etwa in Richtung der, 
aber radial versetzt zur Langsachse (x-x) verlaufen- 
den Zungenabschnitt (21) Qbergehen, an dessen 
. Ende die schragen Rachen (4,5) angebracht sind 
(Rg. 3, 10). 

30 5. Befestigungsvorrichtung fQr eine Ver- 
schwenkmontage um die Langsachse, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Zungen (2.3) Teil der entsprechend unter- 
brochenen UmfangsflSche (20) des 

35 Schliefizylindergehauses (1) oder der HQIse (17) 
sind, und eine sich in Umfangsrichtung erstrecken- 
den Zungenabschnitt (21) aufweisen, an dessen 
Ende die schrage Rache (4,5) angebracht ist, und 
da/3 die schr§gen Rachen (4,5) radial nach auBen 

40 aus der UmfangsflSche (20) hervorstehen ( Rg.14, 
15). 

6. Befestigungsvorrichtung fQr eine Ver- 
schwenkmontage um die LMngsachse, 

dadurch gekennzeichnet, 

45 dafl die Zungen (2,3) zunSchst mit einem etwa 
radial verlaufenden Teil (19) aus der Um- 
fangsflache (20) des SchlieflzylindergehSuses (1) 
oder der HQIse (17) radial nach auflen erwachsen 
und dann in einen etwa konzentrisch zur Um- 

50 fangsflache (20) verlaufenden Zungenabschnitt 
(21) Qbergehen, an dessen Ende die schrage 
Rache (4,5) angebracht ist ( Rg. 7,8). 

7. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 fQr 
eine Verschwenkmontage um die Langsachse, 

55 dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Zungen (2,3) zunSchst axial mit einem 
etwa in Richtung der Langsachse (x-x) aber ver- 
setzt dazu ver laufenden Teilen aus einer 
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Radialflache (22) des Schlieflzylindergehauses (1) 
Oder der Hulse (17), mit der diese an der Front- 
seite (15) des zu verriegelnden Teiles (12) anlie- 
gen, erwachsen und anschlieflend in einen in etwa 
konzentrisch zur Umfangsflache (20) verlaufenden 
Zungenanschnitt (21) Qbergehen, an dessen Ende 
die schrage Flache (4,5) angebracht ist (Rg.11, 
12). 

8. Befestigungsvorrichtung nach einem der An- 
spruche 6 und 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Ausnehmung (8) im zu verriegelnden Teil 
(12) Sektorabschnitte zur BnfUhrung (23) und Ver- 
riegelung (24) aufweist (Rg.9). 

9. Befestigungsvorrichtung nach einem der An- 
sprQche 6 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/3 ein Anschlag (25) zur kbmplementaren Verrie- 
gelung zu den schragen RMchen (4,5) der Zungen 
(2,3) vorgesehen ist (Fig. 7,8). 

10. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet 

da/3 der Anschlag (25) der aus dem 
Schlieflzylindergehause (1) Oder der HQIse (17) er- 
wachsende Teil der Zungen (2,3) ist. 

11. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die schragen FIMchen (4,5) mit einer Riffeiung 
versehen Oder treppenartig ausgebildet sind. 

12. Befestigungsvorrichtung nach einem der 
Ansprllche 1 oder 3 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Zungenabschnitt (21) Uber seine 
LSngenerstreckung, ausgehend von seinem mit 
dem Schlieflzylindergehause (1) oder der HQIse 
(17) verbunden Ende (19) wellenformig zunachst 
auf die Langsachse (x-x) zu und dann wieder weg- 
veriaufend ausgebildet ist (Rg. 10). 

13. Befestigungsvorrichtung nach einem der 
AnsprQche 1 oder 3 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Zungenabschnitt (21) Uber seine 
LSngenerstreckung, ausgehend von seinem mit 
dem Schlieflzylindergehause (1) oder der HUlse 
(17) verbundenen Ende (19) bezogen auf seine 
Biegeachse (y-y) mit zunachst abnehmender und 
dann mit den schragen RSchen (4,5) versehenen 
Ende hin wieder zunehmender Starke ausgebildet 
ist. 

14. Befestigungsvorrichtung nach den An- 
sprOchen 1 und 3 und 5 mit einer das 
Schlieflzylindergehause umgebenden HQIse, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Zungen (2,3) an ihrem freien Ende mit 
radial nach innen gerichteten VorsprQngen (26) ver- 
sehen sind, die mit entsprechenden SperrfiSchen 
am Schlieflzylindergehause (1) zusammenarbeiten 
(Fig. 5). 



15. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch die Verwendung einer als 
Druckgufl verarbeitbaren Metallegierung oder einer 
als Spritzgufl verarbeitbaren, insbesondere mit ein- 

5 em MetailUberzug versehbaren, Kunstoff. 

16. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 15 
in Verbindung mit den AnsprQchen 4 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Schlieflzylindergehause (1) oder die HUlse 
70 im Bereich der Zungen (2,3) DurchtrittsSffnungen 
(27) fOr ein bewegliches Formwerkzeugteil aufwei- 
sen. 

17. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

75 dafl die federnde Bewegbarkelt der Zungen (2,3) 
beim Verriegelungsvorgang begrenzt ist. 

18. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 17 
und 4, 

dadurch gekennzeichnet, 
20 dafl die Begrenzung durch entsprechende Bemes- 
sung des freien Spaltes (9,10) zwischen der Um- 
fangsflache (20) und der dieser zugewandten 
RSche (28) der Zungen (2,3) erfolgt. 

19. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1. 
25 dadurch gekennzeichnet 

dafl der Schragungswinkel (a) so bemessen ist, 
dafl Selbsthemmung zwischen der Kante (6,7) und 
der schragen Rache (4,5) gegeben Ist und insbe- 
sondere zwischen 85° und 50° bezogen auf die 
30 Ungsachse (x-x) betragt 

20. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Kanten (6, 7) und damit die Begren- 
zungsfiachen (18) der Ausnehmung (8) an denen 

35 die schragen Rachen (4, 5) der Zungen (2, 3) 
abgestOtzt sind, fQr eine Montage in Richtung der 
Langsachse (x-x) tangential zu einem Kreis urn die 
Langsachse (x-x) oder fQr eine Ver- 
schwenkmontage urn die Langsachse (x-x) radial 

40 zu derselben verlaufen. 
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Fig. 7 




1(17) X 19 



0 258 491 



36 




0 258 491 




Fig 15 J >| 



■20 



Europ&isches 
Patentamt 



EUROPAlSCHER RECHERCHENBERICHT N «™"<"Anmeldung 



X 
Y 

A 

o 
p 

T 



E1NSCHLAG1GE DOKUMENTE 

Kennzeichnung dw Dokuments mit Angabe, sowait arforderHch, 
derma8gabllcrt«n Telle 

A| US - A - 3 821 886 ( W . F . LADEWIG) 
* Fig. 1-13; Anspruche 1-12 * 



Betrifft 
Anepruch 



1,3-5 



EP 86116463 .0 

KLASSIF1KATI0N OER 
ANMELQUNG (Int. CI. 4) 

E 05 B 9/04 



A| GB - A - 1 505 569 (GKN-STENMAN AB)| 1,3-4 
* Fig. 1-4; AnsprUche 1-12 * 



A) GB - A - 1 534 860 (J.LEGGE & 
COMPANY LTD . ) : 

* Fig. 1-6; Anspruche 1-12 



1-7 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int Cl.4) 



E 05 B 



Oer vorttegende Recherchenberi cht wurde fCr alle Patantmnsp ruche erstellt. 



Rechercrtenort 
WIEN 



Abschlufldatum der Recherche 

16-02-1987 



Prufer 

CZASTKA 



KATEGORIE OER GENANNTEN DOKUMENTEN 
von besonderer Bedeutung allein betrachtet 
von besonderer Bedeutung in Verbindung mit-einer 
anderen Verdffentlichung derselben Kategorte 
technologischer Hlntergrund 

nichtschriftliche Offenbarung „ 

Zwischenliteratur . . ^Z^'T^VTZ Z 

der Erf indung zug runde liegende Theorien oder Grundsttze * ' slfff^ 



E : altereaPatentdokoment.daaiedoch erst am oder 
nach dem Anmeldedatum verdffentlicht worden ist 
p : ■nderAnmeldungangefuhrtesDokument' 
L : ausandemGrQndenangefQhrtesOokument 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record. 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

^S-COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 



LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




THIS PAGE BLANK (uspto) 



